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C yuero BCE HAUAJIOCh

KoHTekCT:
VT - NOoOpAOuMK MNPOUBBOIACTBEHHOM KOMIIAHMM CTOJIKHYJICA CO
CJIOXHOCTAMM IIPpM OlpenejieHuMr IyJja nopaboToK U «capadaH» IpUBEJI

eTr'o KO MHe.

Bapgaua:

CoopMmupoBaTh TpeboBaHMA ny4ad nopaborkm 1C:[Ilpennpmuarue nOJd LEJIeN

[IPOM3BOOCTBEHHOI'O IIJIAaHVMPOBAHNMA.

3amavya OoT B3akalumMka:
IlaBamTe omnuuemMm IIpollecc, a TaM IOCMOTPW



MeTonomka

UTo OBLJIO CIOeJIaHO




YCJIOBMA IOJigd CTapTa

UeJIOBEeK B KOMAaHIe, CIOCOOHBEIM Ha BOJIEBHE pPeUEeHUA

Kaxk MMHVMMYM S3adyaTKMu [MPOEKTHOTI'O YIIPpaBJIEHMA

PaboTamiuada cmucTeMa yhOpaBbJieHMd, KoTopasd

[TIO3BOJIAET 2

9 CobupaTh JIKIEVM Ha BCTPEUM B HA3HAUEHHOEe

BpEeMA
9 CTaBMTE 3adauyM Tak, 4YTOOBl OHM

BEITIOJIHAJIVICH
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MpeseHTaums Macnopt Cxewmbl BI1 OT4YéT no
noaxoga npoekTta (BPMN 2.0) npoveccam



AHAJIM3 TIORBROJISET IIOHATHL UTO IOEeJilaThb
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MpeseHTaums Macnopt Cxewmbl BI1 OT4YéT no
noaxoga npoekTta (BPMN 2.0) npoveccam




Ha nyTm K IIepeMeHaM
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A1 Mpobaematnsaumsa NpoUeccoB 5 Onpenenenue usmeputeneii yenexa

4. Pa3paboTtka meponpuatum

Wexoas 13 KOpHEBLIX NPUYKMH NpoBaem
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PopmupoBaH1e NHULMATUE MO N3MEHEHMIO ) = B tabnuue, B COOTBETCTEUMK C TMNOTEIAMMN
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MpeseHTaums Macnopt Cxewmbl BI1 OT4YéT no [epeBbsa Jlnct 3apgay
nogxopa npoekTa (BPMN 2.0) npoueccam NpUYnH
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beicTpo peanuiyemslie M3MeHeHWn
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MpeseHTaums Macnopt Cxembl Bl OT1yéT no [epeBbsa Jlnct 3apgay
nogxona npoekrta (BPMN 2.0) npotieccam NpPUYnH




UTO TIOJYUMIIOCE

M uTO ewe npencTomT



NTorm pabOoTH

8 1 npoliecc

1 15 TUIoTes o npobjemMax

4 npoeKTa

2 8 3amay 10 YJIYyUdlleHM IO

3amaum K npopaboTke




IlopatoTka CYO

Kax BPM mpoexT mMeHgeT cucremy yhnpaBJieHUS




BEISORBRBL IIJId CHCTEMEL

* CxXeMBl TpelOyrnT IPUMEHEHWUA

* OTBETCTBEHHOCTL HYXHO pacClpenIesiuThb

° [[pOeKTE TPelOynT yIIpaBJIeHUHAd

* MHOXECTBO CBAS3aHHHBIX 3amau, TpebyerT
[IOCTYIIATEJIBHOW peajinm3alnmn

* KOMIIJIEKCHEIE TIPOOJIEMEH TPedDYIT OOJTOCPOUYHOU
KOMAaHIHOM pPabOTH
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MpeseHTaums Macnopt Cxembl Bl OT1yéT no [epeBbsa Jlnct 3apgay
nogxona npoekrta (BPMN 2.0) npotieccam NpPUYnH




Bonpocs?



Camt

[=]

ol

22

[=]

https://peremen.tech

Teyerpawm

_/' \b : I v
F r~ / Py p



	От рядового ТЗ к оптимизации сквозного бизнес процесса��Кейс внедрения системы улучшения бизнес процессов в производственной компании
	Слайд номер 2
	Кейс
	С чего всё началось
	Методика
	Условия для старта
	Методология
	Данные - ключ к пониманию
	Описание процессов
	Анализ позволяет понять что делать
	На пути к переменам
	Улучшение и реализация намеченого
	Что получилось
	Итоги работы
	Доработка СУО
	Вызовы для системы
	Слайд номер 17
	Слайд номер 18

